. | BoQUILLAS Flll'l]et_ ASPERSION B

DE ANGULO ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

e Patron de aspersion en forma de cono solido de dngulo ancho con area de impacto redonda y
angulos de aspersion de 120° a 125° a 10 psi (0.7 bar).

BOQUILLAS DE

* Disefio de vena Gnico con amplios pasos de flujo que proporcionan un control superior y una
distribucion uniforme.

» Tapas y venas desmontables en la mayoria de los modelos para una facil inspeccion y limpieza.
* La vena desmontable cuenta con marcas para su correcta colocacion después de la limpieza.

¢ Tornillos para la fijacion de la vena para prevenir que se mueva a causa de vibraciones.

¢ Opcion de material en polipropileno ofrece excelente resistencia a los quimicos y la corrosion y
resiste encostramientos y acumulaciones de material.

* Para instalaciones con limitaciones de espacio, la opcién de montaje angulada permite
el montaje con un angulo de 90°.

G-W GG-W GA-W

4

Construccion de tres piezas Construccion de tres piezas Tipo &ngulo Tipo angulo

(cuerpo/tapa/vena) (cuerpo/tapa/vena) Tapay vena desmontables Tapa y vena desmontables
Tapa y vena desmontables Tapa y vena desmontables 1/8"a 1/2" NPT o BSPT (H) 1/8"a 1/2" NPT o BSPT (M)
1/8"a 1/2" NPT o BSPT (H) 1/8" a 1/2" NPT o BSPT (M)
H-W H-W H-W HH-W

Cuerpo de una pieza Cuerpo de una pieza Vena desmontable/Polipropileno Cuerpo de una pieza
3/4"a 1" NPT o BSPT (H) Vena desmontable/cuerpo de 1-1/2" a 2" NPT o0 BSPT (H) 1/8"a 1-1/2" NPT o BSPT (M)
fundicion Temperatura maxima de
1-1/4" a 4" NPT o BSPT (H) 150°F (66°C)

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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B BOQUILLAS Ful!]ef ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

almacenamiento para supresion/prevencion de incendios

e Control de polvos en el procesamiento de minerales a granel,
carbon, piedra caliza, grava y arena

g CONSEJOS DE OPTIMIZACION @i VER TAMBIEN 7 Ihttp:)
I'_ul e \ler pagina B2 para consejos de optimizacion. ¢ Accesorios

- — Conectores de bola ajustables
% — Vélvulas check

Q| APLICACIONES 7A ~Manémetros

) !” — Reguladores de presion

lal e Enfriamiento de metales primarios y otros materiales — Valvulas de alivio de presion
n e Creacion y dispersion de gotas en procesos de reaccion quimica — Valvulas solenoides

j * Inundacion de materiales combustibles y tanques de — Filtros

l

2

(¢}

0

m

e Disolucién de espuma, aireacion y desaireacion
¢ Lavado y enfriamiento de gases
* Lavados/enjuagues

HACER PEDIDO

MATERIALES - INFORMACION PARA l

Materi Cédigo de Tipo de Boquilla
aerd Material | G.w | GG-W | GA-W | GGA-W | HH-W | H-w BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
Barra: 1/4 G - SS 14W
Bronce (sin cddigo) ° ) ° ) (] ) | | | |
Acero Dulce | e o o o e e Contn e Gt Tomno
ORI TSN S hd hd hd hd hd hd Para conexiones BSPT se requiere agregar
Acero Inoxidable 316 316SS [ ° [ ° ® ) una "B" antes de la conexién de entrada.
Polipropilenot PP [}
Cloruro de Polivinilo PVC ° (] ®
Fundicion:
Bronce (sin codigo) )
Hierro Fundido | ()
Acero Inoxidable 316 SS °

TPolipropileno solo disponible para el modelo H con conexiones de entrada de 1-1/2" y 2".
Algunos modelos estan disponibles en Kynar®. Otros materiales disponibles bajo pedido.

Para mas detalles, ver Seccién K, Boquillas de Aspersién para Aplicaciones Especiales o
contacte a su representate local de ventas.

Spraying Systems Co.”
Experts in Spray Technology
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= | BoQuiLLAS Flll'l]et_ ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

Conexion Tipo de Boguilla Diam, Mo _ Capacidad A
Entrada Tipo Estandar Tipo Angulo | Tamafio 0?—iTilcr:§| Paso (litros por minuto)* o[

) Toew iAo [ Ao | 6w | oA w (mm) (er 04 (05|07 |1 |15 2| 3| 4|6 |04|07]6

o o 15w | 12 6 | - | - | 57|67 81| 93] 11]13]15] - |120] 86

o o | o 28W | 16 10 | - | - (3151721 24 29 - [120] 102

B | e | o | e e | o [a3w | 20 10 | - | - [16]19]23]27]32]37 44| - [120]102

o o 56W | 24 10 | - [ 182125 3035 424857 - [120]102

o o | o o | o | sw | 24 13 | - | 26|30|36|43]49 60)68)82| - |120]103

e o ow | 28 13 | 2933384554 62|74 85 102112120 103

" | e | e 2w | 32 13 | 35|39 46 |54|65)| 74|89 102123114120 103

o o | o o | o | 1w | 36 16 |41 |46 5363|7686 104119143 114|120 | 103

o o | o 1w | 40 16 | 5056657692105 127|144 | 174 | 114 | 120 | 103

o o | o o | o | ow | 44 24 | 59|65 76 90 | 108|124 |149|170| 20 | 114 | 120 | 104

A P B uW | 48 24 | 7178 91 108130148 179] 20 | 25 | 114 120 | 108

o o | o aw | 52 28 | 80 | 88 | 103|121 146|167 | 20 | 23 | 28 | 114 | 120 | 106

o | o [ o W | 56 28 |88 |98 | 114|135 |162|185| 22 | 25 | 31 | 114 | 120 | 108

o o | o e | o | 3w [ 60 32 | 103|114 133 157|189 | 22 | 26 | 30 | 36 | 114 | 120 | 108

1”7 |e| o | e W | 64 32 118|131 152]180] 22 | 25 | 30 | 34 | 41 [ 114 | 120 | 108

o o | o BW | 64 36 | 133147172 20 | 24 | 28 | 34 | 38 | 46 | 114|120 | 110

o o | o e | o | sw | &7 40 |147]163 (191 2 | 27 |31 |37 [ a2 | 5 |14 120 112

34 o | o W | 99 44 |21 | 23| 27| 31 | 37 | 42| 51 | 58| 69 | 115|120 | 112

1 e | o nw | 131 56 | 38 | 42| 49 | 57 | 69 | 78 | 93 | 106 | 126 | 117 | 120 | 117

1-1/4 e | o 16W | 155 64 | 56| 62 | 71 | 83 | 100 | 113 | 135 | 154 | 184 | 118 | 121 | 119

1172 e | o 24W | 183 | 103 | 84 | 92 | 107 | 125 | 150 | 170 | 203 | 230 | 275 | 119 | 124 | 119

2 ° oW | 250 | 111 | 164 | 181 | 210 | 245 | 293 | 333 | 398 | 451 | 539 | 120 | 124 | 119

212 . 70W | 318 | 143 | 244 | 269 | 312 | 365 | 436 | 495 | 592 | 672 | 803 | 120 | 125 | 119

3 . oW | 389 | 175 | 331|365 | 424 | 495 | 592 | 672 | 803 | 912 | 1090| 120 | 125 | 119

4 . 188W | 508 | 206 | 655|723 | 838 | 981 | 11721330 | 1590 | 1805 | 2157 | 120 | 125 | 119

El Didametro de Maximo Paso Libre es el didametro maximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.

Spraying Systems Co.’
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B BOQUILLAS Ful!]ef ASPERSION

BOQUILLAS DE CONO LLENO

DE ANGULO ANCHO

DIMENSIONES Y PESOS

Conexion . . Peso
Estandar I;—Iopou;jllea Entrada Lo(?rﬁlrf;]d [():IT) (Hm?::) Neto
a (pulg.) (kg)
%1 1/8 31 = 14.3 .03
W 1/4 315 - 17.5 .04
(H) 3/8 46 - 206 07
1/2 57 - 254 A7
1/8 325 - 143 .02
GG-W 174 395 - 175 04
(M) 3/8 47 = 206 07
12 56.5 - 25.4 A7
1/8 175 13 - .01
1/4 23 14 - .01
3/8 30 17 = .03
HH-W 12 35 21 - .04
(M) 3/4 40.5 27 - .10
1 53 33 - .20
1-1/4 69.8 429 - .07
1-1/2 82.6 50.8 - .09
H-W 3/4 555 32 = 21
Barra
(H) 1 70 38 - 37
Boquillas FullJet de angulo ancho se
s (L 53 - 2 montan debajo de un andamio para
oW 112 103 59 - 80 la limpieza exterior de edificios.
Fundicion 2 138 76 = 17
(H) 2-1/2 175 87 - 2.2
3 196 105 - 21
4 251 138 - 8.2
H-W 1-1/2 107 59.5 - .07
Polip.
(H) 2 138 7.4 - 24
Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.
DIMENSIONES Y PESOsS -
Conexion Peso
i Tipo de A B C D L
Tipo Angulo ) Entrada Neto
Boquilla (pulg.) (mm) (mm) | (mm cuad.) (mm) (mm) (kg)
—B— 1/8 175 15.9 14.3 24.6 23 .04
‘ (] T ! GA-W 174 22 19.8 175 31 295 .06
T j (H) 3/8 254 222 206 365 325 09
— 1/2 389 27 254 51.6 40 18
B 1/8 175 167 143 246 24 04
. A 1/4 222 20.6 175 3138 295 .06
Cr / 1 ? G((;’\/-/\l-)w 3;8 25.4 23 20.6 36.5 335 09
—_ 12 38.9 28.6 254 51.6 415 18

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

Spraying Systems Co.”
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Servicio de Att.

- ] BOQUILLAS QUICK Flllyet_ Y PROMAX®

QuIcK FULLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patrén de aspersion ancho en forma de cono sélido con area de

impacto redonda con angulo de aspersion de 120° a 10 psi (0.7 bar).

* Réapida y facil instalacion de las puntas de aspersion sin necesidad
de utilizar herramientas.

¢ Alineacion automatica.

* Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — Gnicamente
se reemplazan las puntas.

* Tapas y venas desmontables en algunos modelos para una facil
inspeccion y limpieza.

¢ La vena no-desmontable contribuye a la uniformidad de la
distribucién a lo largo del &rea de impacto.

¢ Ensamble de las boquillas estandar Quick FullJet:
— Cuerpo de boquilla, punta de aspersion con sello integrado.
e Ensamble de las boquillas ProMax Quick FullJet:

— Cuerpo de boquilla, punta de aspersion y 0-ring externo
opcional.

¢ ProMax QuickJet® proporciona una mayor resistencia a los
productos quimicos y menor acumulacion de material. Para
proteccion adicional contra contaminantes en ambientes
agresivos cuenta con un 0-ring interno y un 0-ring externo
opcional. Vea la tabla para maximas presiones a diversas
temperaturas.

e Las puntas ProMax Quick FullJet cuentan con codificacion de
colores para su facil identificacion de acuerdo al gasto.

BOQUILLAS DE

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET PUNTAS DE ASPERSION QUICK FULLJET

* Conexiones de entrada hembra QJA y macho QJJA Las boquillas Quick FullJet constan de dos componentes, un cuerpo y una
punta de aspersion. Las cuatro puntas disponibles son QHA-W, QGA-W,

°C i d trada hembra QJLA ho QJJLA
onexiones de entrada hembra ymacho QLHA-W y QLGA-W. Todas estas puntas son compatibles con los cuerpos

-

Cuerpos hembra QJAy QJLA 6

-

Cuerpos macho QJJA y QJJLA

i

Punta de Aspersion

Boquilla ProMax QuickJet presiones maximas
a diversas temperaturas

bar psi
10.0 150

7.0 100

35 50

PRESION

40 60 8 100 120 140

160 180
4 16 27 38 49 60 71 8 93 °C

TEMPERATURA DEL LiQUIDO

200 °F

Spraying Systems Co.’

Tapa y vena desmontables

QHA-W

macho o hembra.

QGA-W

QLGA-W

Conexion estandar Conexion grande

Tapa y vena desmontables

QLHA-W

Conexién estandar
Vena no desmontable

Conexion grande
Vena no desmontable

Experts in Spray Technology
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BOQUILLAS DE CONO LLENO

B BOQUILLAS QUlczl(ﬁ’lllyetF Y PROMAX®

QUuICK FULLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

CUERPOS PROMAX QUICKJET®

¢ Conexiones de entrada macho QPPA

PUNTAS DE ASPERSION PROMAX QUICK FULLJET

Las boquillas ProMax Quick FullJet constan de dos componentes, un cuerpo y una
punta de aspersion. Las puntas de aspersion disponibles se muestran a continuacion.
Ademas, hay un 0-ring opcional que se recomienda para ambientes agresivos.

QPHA-W
Cuerpo de boquilla QPPA E
=
] m Blanca Negra Naranja Verde
O-I'Iﬂg externo op(:lonal (CP7717-2/17-V|) QPHA-2.8W QPHA-4.3W QPHA-5.6W QPHA-8W
1.1 l/min 1.6 I/min 2.1 I/min 3.1 /min

. A ¢

Amarilla Azul Roja
Punta de Aspersion QPHA-10W QPHA-12W QPHA-14W
3.8 I/min 4.6 I/min 5.3 I/min

Capacidades a 10 psi (0.7 bar)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

e \/er pagina B2 para consejos de optimizacion. * Accesorios

VER TAMBIEN

i
E

— Adaptadores para boquillas ProMax QuickJet

APLICACIONES

i

Boquillas ProMax Quick FullJet
 Fabricacion de quimicos

Boquillas Estandar
Quick FullJet

* Enfriamiento y enjuague  « Rgcubrimiento

e Control de polvos « Enfriamiento

e Lavado y enfriamiento
de gases

* Procesamiento de alimentos

. ¢ Acabado de metales

¢ Lavado/enjuague de .
productos * Lavado/enjuague de partes
e Fabricacion de tabletas de

circuitos impresos

INFORMACION PARA HACER PEDIDO

— Conectores de bola ajustables QuickJet

— Adaptadores para boquillas QuickJet

— Tapones para boquillas QuickJet

— Tapones QuickJet para cuerpos ProMax

— Cuerpos QuickJet split-eyelet

— Adaptadores Unidet® para boquillas QuickJet

BOQUILLA COMPLETA PROMAX
QUICK FULLJET SIN O-RING EXTERNO

BOQUILLA COMPLETA QUICK FULLJET

BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK
FULLJET CON O-RING EXTERNO

CUERPO DE PUNTA DE
BOQUILLA | ASPERSION CUERPO DE PUNTA DE
|_ BOQUILLA —| |_ASPERSI6N
1/4 QJJA- SS +QHA - SS 8W
| | | | | | 1/4 QPPA +QPHA - 14W

Conexion Cuerpode  Codigo de Tipo de Codigo de Tamafio | | | |
Entrada  Boquilla Material Punta Material Conexion Cuerpo de Tipo de Tamafio
Entrada Boquilla Punta

CUERPO DE PUNTA DE
|_ BOQUILLA —| |_ASPERSI()N

3/8 QPPA + QPHA- 2.8W
| | | |

Conexion Cuerpo de Tipo de
Entrada Boquilla Punta

Tamano

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion de entrada del cuerpo

praying Systems Co.°

El O-ring debe pedirse por separado.

Experts in Spray Technology
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= | BOQUILLAS QUICK FlllyEt_ Y PROMAX®

QuIcK FULLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

DATOS DE DESEMPENO

Servicio de Att.

*A la presién indicada en bar.

. Diam. . A
Conexion Punta Tipo Quick FullJet . N[;Inz::?\.al Maximo (Iitroga;):rc::i?\ito)* ﬁ:gglr[s)igﬁ
E(nturlad)a Tamafio Orificio Ei?)srg (°)*

P QGA-W | QLGA-W | QHA-W | QLHA-W | QPHA-W (mm) | m) |04 05 07 15| 2| 3 | 4|6 |04|07]6
a1, ° ° ° 28W | 16 10 [ - | -[11]16]18]22]26]31| - [120]102
38,12 ° ° a3w | 20 10 | - | - |16|24|28|3439]|48| - |12 102
(QPHA soloen | @ ° ° 5.6W 24 10 — |18 [21|31 36|44 51|63 — | 120|102
ey 3f8) ° ° ° 8w 24 13 | - | 26|31|45 5263|7389/ - |120]103
14, 308, 112 ° ° ° ow | 28 13 |29|32|38 566479 91][112]112]120 103
(QPHA soloen| @ ° ° 12w | 32 13 [35/39|46 67|77/ 95/[109]134/ 114120 | 103
1Ay 3/8) ° ° ° uww | 36 16 |40 |45|53]|78/|90/[11.1]128[156( 114 | 120 | 103
° W | 40 16 |49 |55/|6595[11.0]134[155]/19.0( 114 | 120 | 103
8112 ° ° 2W | 44 24 |58 |64 76/[112]129]158[182| 22 | 114 | 120 | 108
° uwW | 48 24 |69 |77 92/(134]155]190| 22 | 27 | 114 | 120 | 108
° aw | 52 28 | 7887 |103|151]174] 21 | 25 | 30 | 114 | 120 | 106
° oW | 56 28 |86 |97 |114[168[193] 24 | 27 | 34 | 114 | 120 | 108
° 3BW | 60 32 [101[11.3/133195] 23 | 28 | 32 | 39 | 114 | 120 | 108
112 ° oW | 64 32 [115(129/153| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 114 | 120 | 108
° Y 36 [130(145/17.2| 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 114 | 120 | 110
° ° 50W | 67 40 144|161 (191 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 114 | 120 | 112

El Diametro de Maximo Paso Libre es el didmetro maximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.

DIMENSIONES Y PESOS

- TiPos DE CUERPO

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

Spraying Systems Co.’

sello en Buna-N o en acero inoxidable con sello en Viton®.

. Peso Cuerpo Estandar
Estandar ;’quouﬁg Lo(?fr:;]d (I-I!r]en):.) Neto Conexion Conexién Conexién
(kg) Entrada H M
(pulg.)
e o o i QJA QJLA QJJA QJJLA QPPA
QJJA+QGA-W 66.5 22.2 13 18 ° °
QJLA+QLGA-W 80 28.6 .24 1/4 ° [} [
QJJLA+QLGA-W 81 286 24 38 ° ° ° ° °
1/2 [ ] [ ] [ ] [ ]
QJA+QHA-W 52.5 25.4 .10 f
QJJA+QHA-W 50 25.4 .10
QJLA+QLHA-W 60 28.6 A
MATERIALES B |
QJJLA+QLHA-W 63.5 28.6 14
Materi Codigo de Punta de Aspersion
aterial Material
atenial | gGA-W | QLGA-W | QHA-W | QLHA-W
QPPA+QPHA-W 445 222 .09 Bronce P c c 3 c
Acero Inoxidable 303 SS ° [} ) [
Las boquillas estandar Quick FullJet estan disponibles en bronce con

Las boquillas ProMax Quick FullJet estan disponibles con sello en Viton.

Otros materiales disponibles bajo pedido.

Experts in Spray Technology
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Servicio de Att. al (

B BOQUILLAS Ull'llet_ ASPERSION DE ANGULO ANCHO

BOQUILLAS DE CONO LLENO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion en forma de cono solido con érea de
impacto redonda.

* Disefio de vena (nico con amplios pasos de flujo que

proporcionan un control superior y una distribucion uniforme.

e Facil y rapida remocion de las puntas — remueva las puntas
quitando la tuerca retenedora.

¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar —
Unicamente se reemplazan las puntas.

CUERPOS UNILJET

¢ Conexiones de entrada hembra Ty macho TT

Fi

Cuerpo hembra T 6 Cuerpo hembra T 6

1B

Cuerpo macho TT Cuerpo macho TT

4

Filtro

=

Punta de Aspersion

@

Tuerca retenedora

praying Systems Co.°

Punta de aspersion y retenedor

* Amplia variedad de puntas intercambiables, tipos/tamafio de
cuerpos, materiales y accesorios.

* Ensamble de boquillas UniJet:

— Con punta TG-W: Cuerpo de boquilla, filtro, punta, tuerca
retenedora.

— Con punta TH-W: Cuerpo de boquilla, punta de aspersion.

PUNTAS DE ASPERSION UNIJET

El ensamble tipico con punta TG-W consiste en un cuerpo
hembra T o cuerpo macho TT, filtro, punta de aspersion y tuerca
retenedora. Las boquillas UnidJet con punta TH-W constan de
un cuerpo hembra T o cuerpo macho TT, punta de aspersiony
retenedor. Las puntas TH-W estan disefiadas para que la punta
funcione como punta de aspersion y tuerca retenedora en una
sola pieza.

TG-W | THW |

Punta de aspersion y tuerca
retenedora en una pieza

Solo punta de aspersion

Experts in Spray Technology
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—= | BoquiLLAS Unj]eﬁ ASPERSION B

DE ANGULO ANCHO

CONSEJOS DE OPTIMIZACION @i VER TAMBIEN " Jhttp:] §
¢ \er pagina B2 para consejos de optimizacidn. * Accesorios §'
o
— Cuerpos de boquilla con — Cuerpos de boquilla con a
abrazaderas ajustables valvula de cierre
APLICACIONES Ay — Cuerpos de boquilla con — Cuerpos de boquilla rollover
L.- valvula de bola — Cuerpos split-eyelet
- N . - Valvulas check —Filt
e Enfriamiento de metales primarios y otros materiales iitros

— Platos, tuercas

— Cuerpos giratorios
retenedoras, adaptadores posg

¢ Creacion y dispersion de gotas en procesos de reaccion quimica
¢ Control de polvos

¢ Disolucion de espuma, aireacion y desaireacion

¢ Lavado y enfriamiento de gases

¢ Lavados/enjuagues

DATOS DE DESEMPENO B |
*A la presién indicada en bar.
Conexion Punta Tipo Diam. IVIIJ{:)E:imrﬁo Capacidad ﬁ:gulo_@e
Entrada UniJet = Nominal (litros por minuto)* pt:rflon
Cuerpo Tamafio Orificio E?]srg ()
(pulg) | 1w | THW (mm) | om) | 04 05 07 | 1 |15 2 | 3 | 4 | 6 | o4 | 07 | 6
[} ® 2.8W 1.6 1.0 .83 91 1.1 1.3 1.5 1.7 2.1 24 29 - 120 102
18, 14 [} ° 43W 20 1.0 1.3 14 1.6 1.9 23 217 3.2 3.7 44 - 120 102
[} ° 5.6W 24 1.0 1.7 1.8 2.1 25 3.0 35 42 48 5.7 - 120 102
[} ° 8w 24 1.3 24 26 3.0 36 43 49 6.0 6.8 8.2 - 120 103
[} ° 10w 2.8 1.3 29 33 3.8 45 5.4 6.2 14 8.5 10.2 12 120 103
1/4 [} 12w 32 13 35 39 46 5.4 6.5 14 8.9 102 | 123 114 120 103
[} ° 14W 3.6 1.6 41 4.6 53 6.3 1.6 8.6 104 | 119 | 143 114 120 103
° 17W 4.0 1.6 5.0 5.6 6.5 16 9.2 105 | 127 | 144 | 174 114 120 103
° 20w 4.4 24 5.9 6.5 7.6 9.0 108 | 124 | 149 | 17.0 20 114 120 104
8 ° 24W 48 24 7.1 7.8 9.1 108 | 13.0 | 148 | 179 20 25 114 120 104
o 21W 5.2 28 8.0 8.8 103 | 121 146 | 16.7 20 23 28 114 120 106
" ° 30w 5.6 28 8.8 9.8 114 | 135 | 162 | 185 22 25 31 114 120 108
° 35W 6.0 3.2 103 | 114 | 133 | 157 | 189 22 26 30 36 114 120 108

El Didametro de Maximo Paso Libre es el didametro maximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.
Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.

Spraying Systems Co.’
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B BOQUILLAS Ull'llet_ ASPERSION DE ANGULO ANCHO

BOQUILLAS DE CONO LLENO

DIMENSIONES Y PESOS

MATERIALES -

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDlD’

. Peso ‘o Punta de Aspersion
Estandar ;’quouﬁ; Lo(?fr:;ld (Tner;(l.) Neto Material Cl\[;lilt%?igf
(kg) TG-W | TH-W
Bronce (sin codigo) ) [}
Acero Inoxidable 303 SS ® [}
T+TG-W 55 20.6 .09 Otros materiales disponibles bajo pedido.
TT+TG-W 57 20.6 .07
T+TH-W 54.5 20.6 .09
TT+TH-W 57 20.6 .09

BOQUILLA UNIJET COMPLETA

r CUERPO DE BOQUILLA—l [—PUNTA DE ASPERSION -

1/4 T - SS + TG - SS 14W
Conexion Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigo de Tamafio
Entrada Boquilla Material Punta Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la
conexion de entrada del cuerpo

Guia de Seleccion de Malla
Diam. Malla
Orificio
Recomendada
pulg. (mm)
Hasta
018 (.46) 200
.019 (.47)
hasta 100
.031(.79)
.032 (.80) 50
y mayores

Boquillas de aspersion UniJet utilizadas para derretir el hielo y lavar los serpentines
de condensacion en la produccion de café instantaneo.

Spraying Systems Co.”
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